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1. паспорт  ПРОГРАММЫ Учебной и производственной рактики
1.1. Область применения программы:

Программа учебной и производственной практик является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.20 «Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» в части освоения квалификаций: Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД): 


-Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ.


Программа учебной и производственной практик может быть использована как программа в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке по профессии Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике.

1.2. Цели и задачи учебной и производственной практик:  

Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 

Требования к результатам освоения учебной и производственной практики

В результате прохождения учебной и производственной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен иметь практический опыт:
выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;

уметь:

выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;

использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии, выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам;

сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;

нарезать наружную и внутреннюю резьбу;

выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);

использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;

использовать способы, материалы, инструмент, приспособления для сборки неподвижных неразъемных соединений;

проводить контроль качества сборки;

использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно-измерительных приборах и системах автоматики;

читать чертежи;

знать:

виды слесарных операций;

назначение, приемы и правила их выполнения;

технологический процесс слесарной обработки;

рабочий слесарный инструмент и приспособления;

требования безопасности выполнения слесарных работ;

свойства обрабатываемых материалов;

принципы взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости, назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин;

способы, средства и приемы навивки пружин в холодном и горячем состоянии;

способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ;

применяемый инструмент и приспособления, назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;

виды передач вращательного движения, их принцип действия и устройство;

разновидности механизмов преобразования движения, их принцип действия и устройство
Количество часов на освоение программы учебной и производственной практики 
всего   -288 ч;

в том числе:

учебная практика- 144ч

производственная практика (по профилю профессии) – 144ч
2. результаты освоения ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 


Результатом освоения программы учебной и производственной практик является сформированность у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП ППКРС по основным видам профессиональной деятельности (ВПД),

-Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ.

-Выполнение электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и системами автоматики.

-Сборка, регулировка и ремонт контрольно-измерительных приборов и систем автоматики, необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии. 

	код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 1.1.
	Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей

	ПК 1.2
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

	ПК 1.3.
	Производить слесарно-сборочные работы.

	ПК 1.4.
	Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.


СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК
	Коды профессиональных компетенций
	Наименование профессиональных модулей
	Всего часов
	Наименование практики 
	Распределение часов по семестрам

	
	
	
	
	Семестр
	Часы

	ПК 1.1 – 1.4


	ПМ.01

Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ
	288
	УП.01
	4
	144

	
	
	
	ПП.01
	4
	144

	ИТОГО
	
	288
	
	
	288


3.2 Содержание программы учебной практики УП.01 ПМ.01 
	№

п/п
	Виды

работ
	Содержание работ
	Кол-во

часов
	Уровень усвоения

	
	
	
	
	

	ПМ. 01
	Тема 1.

Вводное занятие
	Содержание труда слесаря по обслуживанию и ремонту подвижного состава.

Ознакомление с мастерской, расстановка по рабочим местам, ознакомление с порядком получения и сдачи инструментов
	     2
	       3

	
	Тема 2.

Безопасность труда и пожарная безопасность
	Ознакомление с режимом работы и формами организации труда, и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских. Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских, причины и меры предупреждения травматизма. Пожарная безопасность. Причины возникновения пожара. Меры предупреждения, правила поведения при пожаре.
	     2
	       3

	
	Тема 3.

Производственная санитария
	1 Опасные и вредные производственные факторы

2 Границы производственной санитарии

3 Объекты производственной санитарии

3.1 Производственный микроклимат

3.2 Вредные вещества в воздухе рабочей зоны и их классификация

3.3 Кондиционирование

3.4 Отопление
	      2
	        3

	
	Тема 4.

Разметка плоскостная.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при разметке.

Подготовка деталей к разметке. Нанесение прямолинейных, произвольных, параллельных, перпендикулярных и расположенных под заданными углами рисок
	     6
	        3

	
	Тема 5.

Рубка металла
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при рубке металла. Упражнение по постановке корпуса и ног при рубке, в держании молотка и зубила и в движении при кистевом, локтевом и плечевых ударах. Рубка листовой стали по уровню губок тисков и разметочным рискам. Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Обрубание кромок под сварку. Заточка инструмента.
	     6
	        3

	
	Тема 6.

Резка металла.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при резке металла. Инструмент для резания металла. Резание листового металла ножницами. Резание труб труборезом. Резание металла ножовкой.
	    6
	        3

	
	Тема 7.

Правка и гибка металла
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при правке и гибке металла. Правка стали на плите. Правка с помощью ручного пресса. Правка труб и сортовой стали (уголка). Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка кромок листовой стали вручную и с применением приспособлений. Гибка колец из проволоки. Гибка стальных труб в приспособлениях с наполнителем.
	    6
	       3

	
	Тема 8.

Опиливание металла.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при опиливании металла. Инструмент для опиливания металла. Опиливание широких и узких плоскостей по чугуну и стали. Опиливание плоскостей под углом 90 градусов. Опиливание выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусом, шаблонами и штангенциркулем.
	    18
	       3

	
	Тема 9.

Сверление, зенкование, зенкерование и развёртывание.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при выполнении работ на сверлильном станке. Упражнение в управлении сверлильным станком. Сверление сквозных, глухих, полных и не полных отверстий по разметке, в кондукторе и по шаблонам. Подбор свёрл по таблицам. Рассверливание отверстий. Сверление ручными, электрическими и пневматическими дрелями.
	   12
	       3

	
	Тема 10.

Разметка пространственная.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при пространственной разметке. Назначение, сущность пространственной разметки. Оборудование, приспособление, инструмент. Пример разметки. Подготовка к разметке. Пример разметки. Выбор базы. Установка детали на разметочную плиту. Нанесение разметочных линий.
	   6
	       3

	
	Тема 11.

Клёпка 
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при клёпке. Подбор деталей под клёпку, подбор размеров заклёпки и их подгонка по длине. Разметка деталей под сверление отверстий для заклёпок. Инструмент для ручной клёпки. Упражнения по выполнению ручной клёпки: встык, внахлёст, встык с накладкой, однорядным швом, двухрядным швом.
	   6
	      3

	
	Тема 12.

Нарезание резьбы
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при нарезании резьбы. Нарезание внутренней резьбы. Нарезание наружной резьбы. Опиливание фасок и радиусов. Изучение механизированных способов нарезания резьбы.
	    12
	      3

	
	Тема 13.

Распиливание и припасовка.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при распиливании и припасовке. Выполнение операций распиливания и припасовки при изготовлении проймы и вкладыша.
	    12
	       3

	
	Тема 14.

Шабрение.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при шабрении. Шаберы. Контроль при шабрении. Шабрение плоскостей. Шабрение плоскостей под углом. Шабрение криволинейных поверхностей. Механизация шабрения.
	    6
	       3

	
	Тема 15.

Притирка.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при притирке. Сущность, назначение и виды притирок. Абразивные материалы. Притиры. Смазывающие в-ва. Притирка при помощи притиров. Притирка деталей одной к другой. Контроль при притирке. Механизация притирки.
	     6
	        3

	
	Тема 16.

Комплексные работы.
	Инструктаж по организации рабочего места и технике безопасности при выполнении комплексных работ. Изготовление изделия, включающее в себя все виды изученных слесарных работ.
	   36
	       3

	
	
	ИТОГО
	144
	


Содержание производственной практики   ПП.01 ПМ.01
	№

п/п
	 Виды работ
	Содержание работ
	Кол-во часов
	Уровень освоения

	
	
	
	
	

	
	Тема 1. Ознакомление с базовым предприятием.
	Ознакомление с предприятием, производственными участками. Инструктаж в отделе охраны труда. Инструктаж на рабочих местах, распределение по рабочим местам.
	6
	3

	
	Тема 2.

Слесарные работы
	Выполнение операций разметки.

 Выполнение операций рубки, правки и гибки металла.

 Выполнение операций резки, опиливания. Выполнение операций сверления, зенкования, зенкерования и развертывания.

 Выполнение операций распиливания и припасовки.

Выполнение операций шабрения, притирки и доводки.

Навивка пружин из проволоки в горячем и холодном состоянии.

 Сборка неподвижных неразъемных соединений. Склеивание. Клепка.

Сборка неподвижных разъемных соединений. Резьбовые соединения.


	46
	

	1


	Тема 3.

Слесарный ремонт различных деталей
	Выполнение навивки заготовок пружин в холодном состоянии на оправке. Разрезание длинных заготовок-спиралей на отдельные заготовки пружин. Заправка концов пружин (обработка, образование полуколец или прицепов). Термообработка пружины. Искусственное механическое старение (обжатие, заневоливание). Защита от коррозии. Контроль и испытание пружин. Типовой порядок операций изготовления больших пружин сжатия, навиваемых в горячем состоянии, следующий: Отрезка заготовок требуемой длины для выполнения навивки в горячем состоянии. Оттяжка или вальцовка концов заготовок. Нагрев заготовок в муфельной печи. Навивка пружин на токарном станке. Заправка концов (обрубка или другая обработка). Разводка и правка пружин. Окончательная заправка торцов. Термообработка пружин (закалка и отпуск). Защита от коррозии. Контроль и испытание пружин.выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам. Разметка скобы струбцины.

Вырезание заготовки. Шлифование кромок. Приваривание гаек или шестигранного прутка к скобе. Изготовление направляющей ручки.
Определение твердости металла тарированными напильниками.

Термообработка различных деталей. Шабровка прямоугольных открытых плоскостей сопряжения неподвижных деталей типа стоек
	        46
	3

	2
	Тема 4.

Выполнение слесарно-сборочных работ
	Установка уравнительных и разделительных сосудов. Расчет и установка зубчатых колес различных профилей зацепления.

Выполнение подготовительных  работ при сборке и разборке машин, механизмов и узлов. Производить разметку заготовок и соединять узлы  болтами и холодной клепкой. Пригонка деталей и регулировка зубчатых передач с обеспечением заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров.

Сборка под расточку корпусов подшипников и редукторов;

Выполнение комплексных работ по изготовлению и сборке деталей 
	46
	3

	
	
	Итого
	144
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2. Покровский Б. С. Основы слесарного дела Серия: Начальное профессиональное образование. - Издательство: Академия, 2010. - 320 с.

Интернет-ресурсы:

1. Электронный ресурс «Слесарные работы. Инструмент, технологии производства работ». http://energomasters.ru/
2. Электронные ресурс «Слесарные работы». Форма доступа: ИЦр://те1а111апсШ^.ги

3. Министерство образования Российской Федерации. - Режим доступа: http://ed.gov.ru
Национальный портал "Российский общеобразовательный портал». - Режим доступа:
4. http://school.edu.ru
5. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: 1гИр://энергосайт.рф
6. Специализированный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании». - Режим доступа: http://ict.edu.ru
7. Информационный портал для электромонтеров. - Режим доступа: http://skrutka.ru
8. Нормативно-технические документы. - Режим доступа: http://electrolibrarv.info
9. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов. - Режим доступа: http://fcior.edu.ru
10. Информационный электронный журнал «Школа для электрика. Курс молодого бойца» Режим доступа: http://csu-konda-mp4.ru
5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты

(освоенные

профессиональные

компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1.

Выполнять слесарную обработку деталей по 11-12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей.
	Обоснованный выбор и правильное использование слесарного инструмента и приспособлений. Демонстрация выполнения слесарных операций: сверление, зенкерование и зенкование отверстия, нарезание наружной и внутренней резьбы. Демонстрация выполнения пригоночных операции (шабрение и притирка).
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ПК 1.2.

Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.
	Обоснованный выбор и правильное использование приспособлений для навивки пружин из проволоки в холодном и горячем состоянии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

Самооценка, направленная на самостоятельную оценку учащимся результатов деятельности

	ПК 1.3.

Производить

слесарно-сборочные

работы.
	Демонстрация выполнения сборки неподвижных неразъемных соединений.

Демонстрация контроля качества сборки.

Обоснованное использование способов, оборудования, приспособлений для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно-измерительных приборах и системах автоматики. Правильное чтение сборочных чертежей.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и

производственной практике

	ПК 1.4.

Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.
	Владение технологией выполнения всех видов термообработки простых деталей.

Осуществление контроля после термообработки с проверкой геометрических размеров и степени деформации по чертежам и техническим условиям.

Демонстрация определения твердости деталей тарированным напильником.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	OKI.

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к будущей профессии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Самооценка, направленная на самостоятельную оценку учащимся результатов деятельности.

	ОК 2.

Организовывать

собственную

деятельность, исходя

из цели и способов ее

достижения,

определенных

руководителем.
	Обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов. Демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Обратная связь, направленная на анализ и обсуждение результатов деятельности, выявление сильных/слабых компетенций учащегося. Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

	ОК 3.

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Диагностика, направленная на выявление типовых способов принятия решений. Кейс-метод, направленный на оценку способностей к анализу, контролю и принятию решений.

	ОК 4.

Осуществлять поиск

информации,

необходимой для

эффективного

выполнения

профессиональных

задач.
	Нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике Качественная оценка.

	ОК 5.

Использовать информационно​коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Демонстрация навыков использования информационно​коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.

	OK 6.

Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике. Социометрия, направленная на оценку командного взаимодействия и ролей участников.

	ОК 7.

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, при выполнении работ по учебной и производственной практике.
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